Zowo-tec® 8400

Hidro Barniz para Escaleras y Pisos de Inferior



Descripcion del producto

[Z] zoBEL

Coating Systems

Tipo de producto

Barniz base de agua un solo componente para
escaleras y pisos inferior que se aplica como pri-
mario, acabado infermedio vy final

Disenado para frabajos pesados, Zowo-tec®
8400 ofrece solidez a la luz, gran capacidad de
relleno, buen extendido vy resistencia a la abra-
sion. ya que brinda alta estabilidad tambien en
superficies verticales.
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Zowo-tec® 8400 impulsa exfraordi-
nariamente el sustrato en confrapo-
sicion a las lacas convencionales a
base de agua y se caracteriza por su
excelente fransparencia.

Area de aplicacion
Construccion de escaleras, pisos y
puertas inferiores y muebles




Datos técnicos

Base de aglutinante Sistema hibrido de
poliuretano y acrilico

Tono de color: Incoloro
Grado de brillo: Semimate o brillante
Densidad Aprox: 1,04 g/ml
Viscosidad: Ajuste tixotropico
Procedimiento de aplicacion:

Pistola, Brocha o Rodillo

Método de aplicacion

Proceso de pulverizacion Boquilla [mm] Presion [bar] Presion pulverizador [bar]
Airmix 018 — 0,23 60 — 100 0—25

Pistola de aire a
baja presion

13—-20 /. 20—35

En el proceso de pulverizacion, la cantidad a aplicar es de aprox. 120 g/m? por aplicacion. jObserve
la estructura del revestimiento de ZOBEL! Haga pruebas de recubrimiento. Las reclamaciones poste-
riores no pueden fenerse en cuenta.

Viscosidad de elaboracion: Listo para su uso. Si es necesario, se puede diluir con agua.

Método de aplicacion

- No debe entrar en contacto con solventes, ya que de lo contrario, floculiza la dispersion.
- La base tiene que estar seca, sin polvo ni graso.

- Aprox. 20 °C para el sustrato, material y entorno, aprox. 50% de humedad relativa del aire.
- No aplicar a menos de 15 °C ni a mas de 30 °C
- Agitar bien antes de usar el material; evitar filfracion de aire.

Consumo: Aprox. 120 ml/m? con un grosor de la pelicula humeda de 120 m? (sin desperdicio).
Tiempo de secado (20 °C / 560% humedad relativa del aire): Puede refrabajarse despues de aprox.
4 hr; manipulacion o despues de dejar secando a lo largo de la noche.

El tiempo de secado depende de la cantidad aplicada y de las condiciones ambientales. Las bajas
temperaturas y altos niveles de humedad relativa del aire retardan el secado. Proporcione siempre
una fermorregulacion suficiente y cambio de aire.

Limpieza de los utiles de trabajo: Inmediatamente después del uso con agua o limpiador Zowo-
Clean
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Otras indicaciones:

Marcado VOC: Valor limite de la UE para el producto (Cat,
A/i): 140 g/1 (2007) / 140 g/I (2010). El producto contiene, como
maximo, < 140 g/l de VOC

Tiempo minimo de conservacion

12 meses en frio en el envase original sellado en un sitio fresco y
seco

Compatibilidad

Los materiales que entran en confacto con el recubrimiento (Ma-
feriales aislantes, cintas adhesivas, efc.) delben ser revisados por el
operario para comprobar si son compatibles con €l

Indicaciones de seguridad

Anfes del uso se tienen que leer imprescindiblemente el marcado
y la informacion sobre el producto. En la elaboracion y almace-
namienfo se tienen que observar las medidas de proteccion co-
rrientes. Extraiga los dafos relevantes sobre la seguridad, asi como
las advertencias para la eliminacion de la Hoja de Datos sobre la
Seguridad.
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Contacto

+52 (222) 2403 300
+52 (222) 7087 870

www.zobel-coatings.de

Carril de San Cristobal 134-A Parque Industrial
Chachapa, Amozoc de Mota, Puebla. CP 72990

@0 &

Ubicacion
(Google maps)
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https://www.instagram.com/bergerseidlemexico
https://www.instagram.com/bergerzobelmexico
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